DCMB

Schnittdatenempfehlungen
Cutting data recommendations

Material VoIIhartmeta_II
cemented carbide
S Drehzahl Vorschub Schnitttiefe
Radius eEfI 23[ ir\l/gsktelr?gfteh rpm feed depth of cut
min™ mm / min Ap (mm) Ae (mm)

0.10 - 30.000 100 0,004 0,004
0,50 30.000 30 0,002 0,003
- 30.000 150 0,008 0,030
e 1,00 30.000 100 0,006 0,025
0.30 - 30.000 200 0,010 0,050
1,50 30.000 200 0,010 0,050
- 30.000 300 0,020 0,100
00 2,50 30.000 300 0,020 0,100
- 30.000 300 0,030 0,150
0.75 3,80 30.000 300 0,030 0,150
1,00 - 20.000 300 0,040 0,150
5,00 20.000 300 0,040 0,150
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