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SSBL200 
Schnittdaten  
Cutting data recommendations
 

C-2RC 
Schnittdatenempfehlungen  
Cutting data recommendations
 

Material Kohlenstoffstähle 
carbon steels 

legierte Stähle 
alloy steels 

gehärtete Stähle 
hardened steels 

Härte 
hardness 35 ~ 40HRC 

Ø 
Drehzahl 

rpm 
Vorschub 

feed 
Drehzahl 

rpm 
Vorschub 

feed 
Drehzahl 

rpm 
Vorschub 

feed 

min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min 

1,90 3.200 60 2.300 50 2.500 40 
2,90 2.500 60 1.800 50 1.800 40 
3,90 1.850 60 1.400 50 1.400 40 
4,90 1.600 60 1.100 50 1.200 40 
5,90 1.400 60 900 50 1.000 40 

Schnitttiefe 
depth of cut 

Schruppen / roughing Schlichten / finishing

a = 0,02 (R < 0,5) 
a = 0,05 (R ≥ 0,5)

a 

a 


