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SSBL200 
Schnittdaten  
Cutting data recommendations 
 

 

NSME230 
Schnittdatenempfehlungen  
Cutting data recommendations 
 

Material Aluminiumlegierung / Kupfer  
aluminum alloy / copper  

Ø 
Drehzahl 

rpm 
Vorschub 

feed 
Schnitttiefe 
depth of cut 

min-1 mm / min Ap (mm) Ae (mm) 

0,03 60.000 20 0,0015 0,002 
0,04 60.000 25 0,0015 0,002 
0,05 60.000 30                 0,002 0,003 
0,06 60.000 40                 0,002 0,004 
0,07 60.000 50 0,0025 0,005 
0,08 60.000 70                 0,003 0,005 
0,09 60.000 80                 0,004 0,010 

 
 
 
 
 


